
佛冈县铅酸蓄电池产品质量监督抽查实施细则
（2026年版）
[bookmark: _GoBack]
1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。每组样本需抽取样品数量如下表所示：
	序号
	产品名称
	第1组数量（款）
	第2组数量（款）

	1
	电动助力车用阀控式铅酸蓄电池
	4
	4

	2
	固定型阀控式铅酸蓄电池
	2
	1

	3
	电力机车、地铁车辆用阀控式铅酸蓄电池
	2
	1

	4
	起动用铅酸蓄电池
	1
	1

	5
	电动自行车用铅酸蓄电池
	4
	2

	6
	摩托车用铅酸蓄电池
	1
	1

	7
	电动汽车用铅酸蓄电池
	2
	1

	8
	通用阀控式铅酸蓄电池
	3
	2

	9
	铅酸蓄电池用极板
	4
	2

	10
	牵引用铅酸蓄电池
	1
	1

	11
	电动道路车辆用铅酸蓄电池
	3
	3

	12
	起停用铅酸蓄电池
	1
	1

	13
	储能用铅酸蓄电池
	2
	2


2 检验依据
[bookmark: OLE_LINK1]2.1 电动助力车用阀控式铅酸蓄电池
[bookmark: OLE_LINK2]2.1.1 电动助力车用阀控式铅酸蓄电池（GB/T 22199.1—2017）
	序号
	检验项目
	检验方法

	[bookmark: _Hlk218757132]1
	2hr容量
	GB/T 22199.1—2017

	2
	[bookmark: OLE_LINK14]大电流放电
	GB/T 22199.1—2017

	3
	能量密度
	GB/T 22199.1—2017

	4
	低温容量
	GB/T 22199.1—2017

	5
	[bookmark: OLE_LINK15]快速充电能力
	GB/T 22199.1—2017

	6
	防爆能力
	[bookmark: OLE_LINK13]GB/T 22199.1—2017


[bookmark: OLE_LINK17]注：1.若制造商未声明充放电方法，采用标准规定的方法进行充放电；
2.抽取的蓄电池应是3个月内生产的产品。
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK12]2.1.2 电动助力车用阀控式铅酸蓄电池（GB/T 22199.1—2025）
	[bookmark: _Hlk226541446]序号
	检验项目
	检验方法

	[bookmark: _Hlk218606067]1
	实际容量
	[bookmark: OLE_LINK16]GB/T 22199.1—2025

	2
	大电流放电
	GB/T 22199.1—2025

	3
	质量比能量
	GB/T 22199.1—2025

	4
	不同温度下容量
	GB/T 22199.1—2025

	[bookmark: _Hlk226541413][bookmark: _Hlk226540503]5
	快速充电能力
	[bookmark: OLE_LINK67]GB/T 22199.1—2025

	[bookmark: _Hlk226541508]6
	外部短路
	GB/T 22199.1—2025

	7
	自由跌落
	GB/T 22199.1—2025


[bookmark: OLE_LINK24]注：1.若制造商未声明充放电方法，采用标准规定的方法进行充放电；
2.抽取的蓄电池应是90天内生产的产品。
[bookmark: OLE_LINK21]2.1.3 电动助力车用阀控式铅酸蓄电池（T/ZJXDC 001—2021）
	序号
	检验项目
	检验方法

	[bookmark: _Hlk218757769]1
	2hr容量
	[bookmark: OLE_LINK27]T/ZJXDC 001—2021

	2
	大电流放电
	T/ZJXDC 001—2021

	3
	重量比能量
	T/ZJXDC 001—2021

	4
	不同温度下的容量
	T/ZJXDC 001—2021

	5
	快速充电能力
	T/ZJXDC 001—2021

	6
	防爆能力
	T/ZJXDC 001—2021


注：抽取的蓄电池应是90天内生产的产品。
2.2 固定型阀控式铅酸蓄电池
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	耐高电流能力试验
	GB/T 19638.1—2014

	2
	抗机械破损能力试验
	GB/T 19638.1—2014

	3
	容量性能试验
	GB/T 19638.1—2014


注：1.若制造商未声明充放电方法，采用标准规定的方法进行充放电；
2.抽取的蓄电池应是3个月内生产的产品。
2.3 电力机车、地铁车辆用阀控式铅酸蓄电池
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	容量试验
	GB/T 7404.1—2013

	2
	大电流放电试验
	GB/T 7404.1—2013

	3
	低温容量试验
	GB/T 7404.1—2013

	4
	过充电性能试验
	GB/T 7404.1—2013

	5
	充电接受能力试验
	GB/T 7404.1—2013


[bookmark: OLE_LINK49]注：1.若制造商未声明充放电方法，采用标准规定的方法进行充放电；
[bookmark: OLE_LINK55]2.抽取的蓄电池应是6个月内生产的产品。
2.4 起动用铅酸蓄电池
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	容量
	GB/T 5008.1—2023

	2
	低温起动能力
	[bookmark: OLE_LINK48]GB/T 5008.1—2023

	3
	充电接受能力
	GB/T 5008.1—2023


注：1.若制造商未声明充放电方法，采用标准规定的方法进行充放电；
2.若产品及说明书中未声明蓄电池类型，受检企业应提供所抽取的蓄电池类型；
3.抽取的带液蓄电池应是45天内生产的产品，抽取的干式荷电（或湿式荷电）蓄电池应是60天内生产的产品，或制造商与用户确定期限内的产品。
2.5 电动自行车用铅酸蓄电池
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	2h率额定容量
	QB/T 2947.1—2008

	2
	低温放电容量
	QB/T 2947.1—2008

	3
	过放电性能
	QB/T 2947.1—2008

	4
	过充电性能
	[bookmark: OLE_LINK50]QB/T 2947.1—2008

	5
	大电流放电性能
	QB/T 2947.1—2008

	6
	耐振动性能
	QB/T 2947.1—2008


[bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK25]注：1.抽取的蓄电池应是生产后不超过60天且未经使用过的；
2.若受检企业未提供充电方式，则采用标准条款6.1.5的方法进行充电。
[bookmark: OLE_LINK7]2.6 摩托车用铅酸蓄电池
[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK20][bookmark: OLE_LINK51]2.6.1 摩托车用铅酸蓄电池（GB/T 23638—2009）
	[bookmark: _Hlk218602797]序号
	检验项目
	检验方法

	1
	安全性
	[bookmark: OLE_LINK8]GB/T 23638—2009

	2
	容量试验
	GB/T 23638—2009

	3
	充电接受能力
	GB/T 23638—2009


注：若制造厂未声明充放电方法，则采用标准规定的方法进行充放电。
2.6.2 摩托车用铅酸蓄电池（GB/T 23638—2025）
	序号
	检验项目
	检验方法

	[bookmark: _Hlk218606281]1
	安全性
	GB/T 23638—2025

	2
	容量
	GB/T 23638—2025

	3
	充电接受能力
	GB/T 23638—2025


注：1.若制造厂未声明充放电方法，则采用标准规定的方法进行充放电；
[bookmark: OLE_LINK18]2.抽取的蓄电池应是生产制造完成后排气式铅酸蓄电池45天内的蓄电池，阀控式铅酸蓄电池为60天内的蓄电池。
[bookmark: OLE_LINK42]2.7 电动汽车用铅酸蓄电池
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	3h率额定容量
	[bookmark: OLE_LINK37]QC/T 742—2006

	2
	大电流放电
	QC/T 742—2006

	[bookmark: OLE_LINK40]3
	快速充电能力试验
	QC/T 742—2006

	4
	—20℃低温放电
	QC/T 742—2006

	5
	安全性
	[bookmark: OLE_LINK54]QC/T 742—2006


注：1.若受检企业未声明充放电方法，则采用标准规定的方法进行充放电；
[bookmark: OLE_LINK10]2.若产品及说明书中未声明充电截止电压，受检企业应提供充电截止电压；
[bookmark: OLE_LINK64]3.抽取的蓄电池应是60天内生产的产品。
2.8 通用阀控式铅酸蓄电池
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	20小时率容量
	[bookmark: OLE_LINK43]GB/T 19639.1—2014

	2
	27分钟率放电
	[bookmark: OLE_LINK56]GB/T 19639.1—2014

	3
	安全性
	GB/T 19639.1—2014

	4
	防爆性能
	GB/T 19639.1—2014


[bookmark: OLE_LINK29]注：1.抽取6个月内生产的蓄电池；
2.若受检企业未声明充电方式，则采用标准规定的方法进行充电，没有明确应优先采用标准中的“改进的恒压充电”方法。
2.9 铅酸蓄电池用极板
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	[bookmark: OLE_LINK59]二氧化铅含量a
	[bookmark: OLE_LINK52]GB/T 23636—2017

	2
	[bookmark: OLE_LINK57]氧化铅含量b
	GB/T 23636—2017

	3
	水分含量
	GB/T 23636—2017

	4
	铁含量（杂质）
	GB/T 23636—2017


[bookmark: OLE_LINK58]注：二氧化铅含量a项目只适用于负极熟板；氧化铅含量b项目只适用于正极熟板。
2.10 牵引用铅酸蓄电池
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	容量
	GB/T 7403.1—2018

	2
	高倍率放电性能
	GB/T 7403.1—2018


2.11 电动道路车辆用铅酸蓄电池
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	额定容量
	[bookmark: OLE_LINK63]GB/T 32620.1—2016

	[bookmark: _Hlk218680134]2
	不同温度下的容量（—20℃）
	GB/T 32620.1—2016

	3
	快速充电能力
	GB/T 32620.1—2016

	4
	峰值功率
	GB/T 32620.1—2016

	5
	过充电
	GB/T 32620.1—2016

	6
	耐振动能力
	GB/T 32620.1—2016


注：抽取的蓄电池应是60天内生产的产品。
2.12 起停用铅酸蓄电池
[bookmark: OLE_LINK39][bookmark: OLE_LINK65]2.12.1 起停用铅酸蓄电池（JB/T 12666—2016）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	容量
	JB/T 12666—2016

	2
	—18℃低温起动能力
	JB/T 12666—2016

	3
	静态充电接受能力
	JB/T 12666—2016


注：抽取蓄电池应是新生产、未经使用的蓄电池，即从生产日期算起不超过45天。
2.12.2 起停用铅酸蓄电池（GB/T 43346—2023）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	容量
	GB/T 43346—2023

	2
	—18℃低温起动能力
	GB/T 43346—2023

	3
	静态充电接受能力
	GB/T 43346—2023


注：抽取蓄电池应是新生产、未经使用的蓄电池，即从生产日期算起不超过45天。
2.13 储能用铅酸蓄电池
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	10hr容量
	GB/T 22473.1—2021

	2
	低温容量
	GB/T 22473.1—2021

	3
	充电效率
	GB/T 22473.1—2021


注：抽取蓄电池应是出厂90天内的全新电池。
执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 22199.1—2017《电动助力车用阀控式铅酸蓄电池 第1部分：技术条件》
GB/T 22199.1—2025《电动助力车用阀控式铅酸蓄电池 第1部分：技术条件》
T/ZJXDC 001—2021《电动自行车用阀控式铅酸蓄电池》
GB/T 19638.1—2014《固定型阀控式铅酸蓄电池 第1部分：技术条件》
GB/T 7404.1—2013《轨道交通车辆用铅酸蓄电池 第1部分：电力机车、地铁车辆用阀控式铅酸蓄电池》
GB/T 5008.1—2023《起动用铅酸蓄电池 第1部分：技术条件和试验方法》
QB/T 2947.1—2008《电动自行车用蓄电池及充电器 第1部分：密封铅酸蓄电池及充电器》
GB/T 23638—2009《摩托车用铅酸蓄电池》
GB/T 23638—2025《摩托车用铅酸蓄电池》
QC/T 742—2006《电动汽车用铅酸蓄电池》
GB/T 19639.1—2014《通用阀控式铅酸蓄电池 第1部分：技术条件》
GB/T 23636—2017《铅酸蓄电池用极板》
GB/T 7403.1—2018《牵引用铅酸蓄电池 第1部分：技术条件》
GB/T 32620.1—2016《电动道路车辆用铅酸蓄电池 第1部分：技术条件》
JB/T 12666—2016《起停用铅酸蓄电池 技术条件》
GB/T 43346—2023《起停用铅酸蓄电池 技术条件》
GB/T 22473.1—2021《储能用蓄电池 第1部分：光伏离网应用技术条件》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

